AUTOMATY PAKUJACE SERII AVM
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A MOZE POMOZEMY W PAKOWANIU PANSTWA PRODUKTOW?
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Firma AVC Sealing Solutions jest dynamicznie rozwijajgcym sie przedsiebiorstwem z dtugoletnim
doswiadczeniem i przejrzystymi ambicjami: chcemy by¢ najlepsi w naszej branzy. I mozemy powiedzie,
ze od dawna jesteSmy na dobrej drodze do tego celu. Dzieki pracom badawczo-rozwojowym stale
rozbudowujemy i poszerzamy naszg wiedze techniczng. Jako specjaliSci w dziedzinie urzadzen
zgrzewajacych i obkurczajacych folie staramy sie zaoferowac kazdemu Klientowi petny i dopasowany do
istniejgcej i wymaganej sytuacji projekt rozwigzan technologicznych. Decydujgc sie na wspédtprace z
nami, kazdy z naszych Klientdw otrzymuje najwyzszej jakosci urzadzenie, montowane i uruchamiane
przez nas na miejscu, w zaktadzie Klienta. W kazdym przypadku mamy do czynienia z bardzo
zaawansowanymi technologicznie, efektywnymi i ekonomicznymi rozwigzaniami w zakresie pakowania
produktow. Dzieki naszemu bardzo szerokiemu do$wiadczeniu jesteSmy w stanie juz w bardzo
wczesnym stadium wspdtuczestniczyé w rozwigzywaniu probleméw w zakresie pakowania produktéw u
Klienta. Doskonale umotywowany do dziatania zespét pracownikdéw jest zawsze gotowy do wykazania,
ze jest najlepszy w swojej branzy i ze dzieki temu moze dostarczyé urzadzenie idealne dopasowane do
specyficznych potrzeb Uzytkownikdw.

Zobacz filmy (wymagany dostep do internetu):
Automaty pakujace AVM + tunele obkurczajgce KT

AUTOMATY PAKUJACE SERII AVM (podstawowa wersja to AVM.500)

Automaty AVM sg bardzo wydajnymi i wszechstronnymi urzadzeniami, wykonujacymi w petni zamkniete
opakowanie foliowe wokoét bardzo réznorodnych produktéw. Do pakowania stosuje sie gtdéwnie
termokurczliwe folie polietylenowe i poliolefinowe w postaci potrekawa. Zgrzewy wykonywane sa
statocieplnymi nozami zgrzewajaco-odcinajgcymi (CVS system). Zaletg tego sytemu jest niezwykle
wysoka trwatos¢ i brak obstugi zwigzanej z koniecznoscig okresowej wymiany elementéw grzejnych i
pokry¢ teflonowych. Nie mozna stosowac folii PCV.


https://www.youtube.com/watch?v=IDH8-ydfTAs&list=PLbGE_OCs7pxtFzqW2kkggr2v0NrPJ5S25

Zasada dziatania urzadzen typu AVM

Wykorzystujac regulowane prowadnice boczne, przenosnik wprowadzajgcy dostarcza produkt do poprzecznej
szyny zgrzewajacej. Sensor elektryczny (pojedyncza fotokomorka lub detekcja ciggta, tzw. light screen) mierzy
dtugos¢ kazdego produktu w celu automatycznego dostarczenia odpowiedniej ilosci folii. Po przejsciu konca
produktu (przekroczeniu sensora) nastepuje zamkniecie poprzecznej szyny zgrzewajgcej i zgrzanie folii z
jednoczesnym jej odcieciem. W ten sposdb powstaje kolejny, owiniety folig pakiet produktu. W czasie
przygotowywania nastepnego pakietu, pierwszy zostaje przetransportowany wzdiuz systemu zgrzewu
bocznego, gdzie nastepuje zgrzanie boku pakietu, odciecie nadmiaru folii i odprowadzenie odpadu na beben
odbierajacy. Po zgrzewie bocznym pakiet zostaje przetransportowany do tunelu obkurczajgcego.

Obstuga automatu AVM

Wprowadzenie, zmiana i kontrola odpowiednich parametréow zgrzewania pakietu mozliwa jest poprzez bardzo
przejrzysty i tatwy w obstudze dotykowy panel sterujgcy. Parametry wykorzystywane czesciej mogg zostad
wprowadzone do pamieci wewnetrznej urzadzenia (opcja) i aktywowane w ciggu kilku sekund. Dzieki temu,
urzadzenie moze by¢ bardzo szybko przestawione z jednego produktu na drugi. Przestawianie urzadzenia na
inne parametry wymiarowe produktow moze odbywal sie recznie za pomocg korb regulacyjnych lub
automatycznie (opcja) za posrednictwem silnikdw elektrycznych uruchamianych z poziomu panelu

Wydsfiese AVM.500

Dzieki kombinacji szybkiego, pneumatycznego zamykania poprzecznej szyny zgrzewajacej i statocieplnego
sytemu zgrzewajgcego uzyskano bardzo wysokg wydajnos$¢ urzadzenia. W zaleznosci od rozmiaréw produktu,
maszyna moze w zaleznosci od wersji osiggng¢ tempo pracy wynoszace do 40 pakietdbw na minute.
Predko$¢ przenosnika wprowadzajgcego i odbierajgcego moze by¢ stata o wartosci 13,5 m/min (wersja
podstawowa) lub regulowana w zakresie 5 — 28 m/min.

Roézne wersje wymiarowe automatow pakujacych

Automaty pakujace serii AVM sg produkowane w wielu wersjach wymiarowych (od AVM.400 do AVM.1300).
Najwieksze urzadzenia umozliwiajg petne opakowanie produktow o szerokosci prawie 130 cm.

Produkowana jest tez wersja kompaktowa, zabudowana razem z tunelem obkurczajgcym na jednej podstawie,
umozliwiajgce szybki pakowanie matych produktéow o maksymalnej szerokosci do 25 cm.

Z wykorzystaniem urzgdzen AVM moga by¢ pakowane produkty o dowolnej dtugosci.

Zobacz filmy (wymagany dostep do internetu):
Automaty pakujace AVM + tunele obkurczajgce KT

Podstawowa rola w procesie wykarnczania produktow

Zgrzewarka typu AVM-500 w wielu procesach produkcyjnych jest niezastgpionym narzedziem, stuzacym do
ostatecznego wykoriczenia produktu poprzez opakowanie go w folie.



https://www.youtube.com/watch?v=IDH8-ydfTAs&list=PLbGE_OCs7pxtFzqW2kkggr2v0NrPJ5S25

AUTOMAT PAKUJACY AVM.400.LB

Jest to najmniejsza wersja automatu pakujgcego (max. szeroko$¢ produktu 37 cm), o statej
predkosci przesuwu przenosnikow wynoszacej 13,5 m/min. AVM.400.LB szybko, sprawnie
i wydajnie pakuje produkty w zamkniete opakowania foliowe. Tak jak przy wiekszych wersjach
automatdéw pakujgcych rowniez tutaj wykorzystuje sie folie w pdtrekawie, zamykang za pomocg
Statocieplnego Systemu Zgrzewajacego (CVS). Czytelny panel obstugi umozliwia wprowadzanie,
zmiane i kontrole parametrow dla kazdego rodzaju produktu. Dzieki kombinacji szybkiego,
pneumatycznego zamykania poprzecznej szyny zgrzewajgcej i Statocieplnego Sytemu
Zgrzewajgcego uzyskano bardzo wysoka wydajnos¢ urzadzenia.

Zobacz filmy (wymagany dostep do internetu):
Automaty pakujace AVM + tunele obkurczajace KT

Szczegolne zalety naszych urzadzen

Kazdy najdrobniejszy detal wszystkich produkowanych przez AVC Sealing Solutions urzadzen
jest doktadnie przemyslany i precyzyjnie dopracowany. W sposdb optymalny wykorzystujemy
zebrane przez nas wieloletnie i bardzo wszechstronne praktyczne doswiadczenia. Dzieki temu
jesteSmy w stanie przewidzie¢ mozliwe punkty krytyczne, o ktdrych nasz klient jeszcze wcale nie
pomyslat. Czesto ten jeden lub kilka istotnych nowych detali odrdznia nas od innych
producentow. Te cechy doceniane sg przez naszych klientow i ich pracownikdw.
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Dotykowy panel sterujgcy AVM.500
Przejrzysty panel sterujgcy umozliwia obstuge
urzadzenia w wielu zaprogramowanych jezykach
(réwniez w jezyku polskim). Oprdcz temperatury
zgrzewu mozna z duzg dokfadnoscig ustawiac
takie parametry jak szybko$¢ przesuwu
transportera, czas przejscia pakietu, ilos¢
dodatkowo podawanej folii czy czas zgrzewania.

Wspornik rolki z folig (AVM.500)
Napedzany silnikiem zespdt rolek podtrzymujacych
(i nie widocznych na zdjeciu rolek prowadzacych)
gwarantuje ptynne i réwnomierne odwijanie folii.
Dla okreslonych grup produktéw niezbedne jest
wykonanie perforacji folii. Z tego powodu,
W urzadzeniu zainstalowano perforator
(z mozliwoscig odfgczenia). Mozliwe jest ponadto
zaprogramowanie lewostronnego lub
prawostronnego odwijania folii.


https://www.youtube.com/watch?v=IDH8-ydfTAs&list=PLbGE_OCs7pxtFzqW2kkggr2v0NrPJ5S25

Doprowadzenie produktow AVM.500
| i ! W czasie formowania drugiego opakowania, pierwszy
' ~ pakiet owiniety w folie przechodzi wzdtuz bocznego
N ' "~ systemu zgrzewajacego, gdzie nastepuje
2 ' = | réwnoczesne zgrzanie folii i odciecie jej nadmiaru.
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e C. Q L& Rollkowy wspornik podtrzymujqcy folii oraz
< 35 R panel sterujgcy automatu AVM.400.LB

k & . = W bardzo praktycznym, ze wzgledu na zwartg

B! 1'% budowe, urzadzeniu AVM.400.LB zespdt odwijania

rolki z folig i panelu sterujacy zostaty umieszczony na

| jednym wsporniku. Dzieki takiej kombinacji mozliwe

jest sterowanie z jednego migjsca wszystkimi

najwazniejszymi czynnosciami oraz kontrolowanie
przebiegu pracy.

Rolkka na folie odpadowag i zespot nawijajacy
Odpad folii zostaje automatycznie odprowadzony do
bebna odbierajgcego, o0szczedzajagc pracownikowi
przerw W pracy zwigzanych z usuwaniem z podtogi
resztek folii.

Tunele obkurczajace

Tunel obkurczajgcy usytuowany na koncu linii jest optymalnym zakonczeniem catego procesu

pakowania. W naszej ofercie znajdg Panstwo tunele w réznych wymiarach i réznych wykonaniach,

zawsze dopasowane do indywidualnych wymagan. Mogg mie¢ bardzo rdzine wymiary komory

obkurczajacej, rézne wykonania przenosnikdw i akcesoria dodatkowe. Wszystkie tunele obkurczajgce

firmy AVC Sealing Solutions mogg wspodtpracowac ze zgrzewarkami katowymi, ramowymi i automatami

pakujgcymi. Opakowania wykonywane tymi urzadzeniami charakteryzujg sie zawsze najwyzszg i

powtarzalng jakoscig. Tunele obkurczajgce firmy AVC zapewniajg mozliwosS¢ petnego wptywania na

uzyskany efekt koncowy poprzez:

© regulacje kierunku i ilosci przeptywu gorgcego powietrza za posrednictwem 4 lub 8 sterownic
umieszczonych wewnatrz komory grzewczej,

© ptynng regulacje predkosci przenosnika,

® plynng, elektronicznie sterowang regulacje temperatury,

@ ptynng regulacje predkosci obrotowej wentylatoréw nawiewnych.

Dzieki doskonatej izolacji obudowy i dwurzedowym kurtynom teflonowym na wjezdzie i wyjezdzie z

komory temperatura wewnatrz utrzymywana jest na statym poziomie przy réwnoczesnie niewielkim

Zuzyciu energii.

AVC Sealing Solutions produkuje tunele obkurczajgce w bardzo szerokim zakresie wymiarowym: np.

szerokos$ci komory obkurczajgcej od 30 cm do prawie 300 cm i dtugosci kilku metrow.

Zobacz filmy (wymagany dostep do internetu):
Automaty pakujace AVM + tunele obkurczajace KT



https://www.youtube.com/watch?v=IDH8-ydfTAs&list=PLbGE_OCs7pxtFzqW2kkggr2v0NrPJ5S25

Przykiadowe dane techniczne dwoch modeli automatow pakujacych AVM:

Zgrzewarki automatyczne AVM-400-LB m

Wymiary ramy zgrzewczej

450 mm

530 mm

System zgrzewczy

Statocieplny System
Zgrzewajacy (CVS)

Statocieplny System
Zgrzewajacy (CVS)

Sterowanie

Omron PLC

Siemens S7 - 314 PLC

Panel sterujacy

wyswietlacz 2 -wierszowy Omron
z 6 przyciskami funkcyjnymi

panel dotykowy

Kontrola produktu poziomo poziomo i pionowo
Szybko$é przesuwu transportera 13,5 m/min 5 - 28 m/min
Wydajnosé max 30/min max 40/min

Max wysoko$é Produktu 160 mm 160mm (opcja 250 mm)
Max szerokos¢ Produktu 370 mm 470 mm

Max szerokosc folii 600 mm 600 mm
Rodzaj stosowanej folii PE/PP PE/PP

Wymiary urzadzenia di x gt x wys

1850 x 1250 x 1800 mm

2110 x 1810 x 1660 mm

Wysokos$é robocza 880-980 mm 880-980 mm
Napiecie 400V/3F+0+G 400V/3F+0+G
Pobé6r mocy 2kW 2kW
Cisnienie 6 Bar 6 Bar

Zobacz filmy (wymagany dostep do internetu):
Automat pakujacy AVM + tunele obkurczajace KT
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AVC spetnia najwyzsze normy jakosci.
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